
World leaders in dehumidification.

CZB- 82, -102 
HW- HWP
14 - 50 kg/h

3200 - 9000 m³/h

Kuivain Consorb

Pestävä roottori

EC-puhallinmoottorit

Pitkä elinikä

Erinomaiset suoritusarvot kuuma-

vesiregenerointilämmittimellä

Lisätarvikkeit:

• Liukuva kastepistesäätö

• Eristys 

• Sähkölämmitin

Kuivausteho olosuhteissa 20°C / 60%RF 

Kuivailmamäärä 

Leikkaus Seibu Gikenin ilman- 
kuivaimen roottorista. D-MAX- 
roottorin suuresta kanava-määrästä 
johtuen poistetaan kosteus erityisen 
tehokkaasti.
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 82 HW/HWP 102 HW/HWP

A 1610 1610

B 1200 1380

C 1830 1830

D 400x300 500x400

E 600x400 1000x500

F 400x300 500x400

G 600x400 1000x500
A

B

C
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CZB-82 
HW

CZB-102 
HW

CZB-82 
HWP

CZB-102 
HWP 

14 30 22 50

3200 9000 3200 9000

200 200 200 200

1600 3600 1600 3600

200 200 200 200

0 0 21,5 49

4,5 8 26 57

16 25 50 100

19,5 44 19,5 44

600 800 850 900

KORJAUSKÄYRÄSTÖ

MITAT

TEKNISET TIEDOT

1.	 Pätee olosuhteissa 20°C/60%RH. Muut olosuhteet 
alla olevasta käyrästöstä.

2.	 Ilmamäärät pätevät ilman-tiheydelle 1,20 kg/m³.
3.	 Vakio koje on varustettu sähkölämmittimellä. 

Höyrypatteri on vaihtoehtona.

Varaamme oikeuden muutoksiin niistä ennalta ilmoittamatta

 Kuivainmalli
Nimellisteho 1 (kg/h)

Kuiva ilmavirta2 2 (m3/h)

käytettävissä oleva staattinen paine (Pa)

Kostea ilmavirta2 (m3/h)

käytettävissä oleva staattinen paine (Pa)

Lämmittimen teho3 (kW)

Liitäntäteho (kW)

Varokkeet 3x400V 50Hz (A)

Kuumavesipatteri 60°C/40°C (kW)

Paino (kg)

Kostea ilma 
ulos D

Prosessi-il-
ma sisään E

Kuivailma 
ulos G

Reg.ilma 
sisään F

Kostea 
ilma

Lämmitin
Roottori

Roottorin 
moottori

Kuivailma

Prosessi-ilma

Prosessipu-
hallin

Reg.ilmaReg. puhallin

Lämpösisältö (kJ/kg)

Ku
iv

a 
lä

m
pö

til
a

Vesisisältö (g/kg)

Kuivan ilman lämpötila nimellisilmamäärällä lasketaan
 kaavalla:

HW: t ulos = t sisään + (K*14)+5
HWP: t ulos = t sisään + (K*16) +5

Kuivausteho lasketaan kertomalla yllä oleva nimellis-
teho korjauskäyrästöstä satavalla kertoimella K.


